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e-muil: abrasiv-ttfi@ubrausiv.sk
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» global assurance

This is to certify that the Quality Management System of

A.T. . Garrysen Limited
Spring Road, Ibstock, Leicester, Leicestershire LE6T 6LR

applicable to

The design and manufacture of precision carbide cutters, burrs and abrasive products (flap
discs, flap wheels, abrasive blocks)

has been assessed and registered by
National Quality Assurance Limited against the provisions of

BS EN 150 9001 : 2000

This registration is subject to the company maintaining a quality management system,
to the above standard, which will be monitored by NQA.

Certificate No: 1095

Date: 08 Decembar 1992
Reissued: 15 June 2005
Valid Until 15 Seplember 2008
EAC Cade: 17
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TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY

ZAKLADNE TVARY
=== ———— RISV
KUZELOVE
ZAHLBOVACIE x) PREVEDENIE ALU
VALCOVA .
S RADIUSOM VALCOVE
KUZELOVE VAL’COVE
S RADIUSOM S RADIUSOM
ELIPTICKE KUZJELOVE
S RADIUSOM
STROMCEKOVE
SO SPICKOU STROMCEKOVE
S RADIUSOM
SFERICKE i )
SFERICKE
LEMOVE x)
S DLHOU STOPKOU
PLAMIENKOVE
P x) Tukfo oznu¢ené druhy st bezne vyrdbuné
S OBRATENYM

4 len v stundurdnom prevedeni reznej Custi,
KUZELOM  x) Ostutné tvary v prevedeni stundurdnom,
dlebo diumuntovom (D) u vybrané polozky
tiez v prevedeni ¢, d-mux u k.

STROMCEKOVE
S RADIUSOM

skladom



TECHNICKE INFORMACIE
PREVEDENIE REZNEJ CASTI A ZAKLADNE DOPORUCENIA

ocel ® (] ([ ] o
ocel tvrdend o) )
nerezovd ocel ) ) 0 )
ligtina () o () o
fitan () o o
nikel () o o
med' u zZliatiny () () [ o
hlinik a zliatiny [

plust [

cermet o )

C

Alu

zvldst vhodné
vhodné

- standardny brds, pre vieobecné Ucely odstranovania hrubého povrchu, povrchovych vad,zvarov,
pre vacsie dbery materidlu - 1

- diumantovy brus, univerzdine poutzitie s vysokym vykonom pre fahky Gber materidlu,
s kratkou trieskou bez nebezpediu populov - 2

- prevedenie obdobné uko standardny brds, s Gpravou pre kratku triesku a [ahsi rez najmd pre oceli

s vysokou pevnostou - 3
- prevedenie je idedine pre hlinikové zlitiny, mdkké nezelezné kovy

d - mux - diumantovy brds hruby, uréeny pre zvyseny Uber muteridlu, vyssi Zivotnost - 3

k

Ceny:

N —

- dismantovy brls jemny, uréeny pre vyssiu kvalitu opracovavaného povrchu - vyrdba sa len vybrany
sortiment
Prevedenie S, d, c u d - mux je zu zhodnhU cenu uvedend v cenniku.
Prevedenie k = cenu + 15%

vyrdbu su cely sortiment
vyrdba se cely sortiment, pokial u prisluiné polozky hie je uvedené inak
vyrdba su len vybrany sortiment

skladom



TECHNICKE INFORMACIE A DOPORUCENIA

—=

Hlinik o jeho zliatiny, plasty vratane
tvrdych, zliatiny zinku, lamindty 30000-90000 | 15000-70000 | 10000 -50000 | 7000-38000 | 6000-30000

Mosudz, ligtiny, med, bronzy 45000 -90 000 | 22500 - 60000 | 15000-40000 | 11000 -30000 | 9000 - 24 000
Netvrdené oceli 60000 - 90 000 | 45000 - 60000 | 30 000 - 40000 | 22500 -30000 | 18 000 - 24 000

Doporucéené pracovné otacéky

Keramické materidly, tvrdené oce-
[ové zliatiny, Nimonic, zliatiny fitanu| 60 000 - 90 000 | 30 000 - 45000 | 19 000 - 30 000 | 15000 - 22 500 | 12 000 - 18 000

Mdkké materidly, hlinik, plasty, zliatiny zinku, skleneny lamindt Mosudz, med, bronzy, liutiny
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Vseobecné doporuc¢enia pre poufZitie:

1. Je délezité upravit podmienky podla haznadenych zavislosti pre dosiahnutie optimdineho vysledku u jednotlivych
aplikaei

. Pre tvrdsie materidly je vhodné pouzit nizsiu reznd rychlost

. Lepsdie kvdlity povrchu je mozno dosiuhnut pri vys3ej rychlosti

. Dodrzujte konstuntny posuv u luhky pritlak pri pouziti

. Otacky nizsie uko optimdine Mujl vplyv ha prichytdvanie triesky a zalepenie zubov

. Pouzitie opotrebovaného ndstroje ma tiez vplyv na prichytdvanie triesky

. Nezmensujte rozmer frézy o viuc hez jednu tretinu jej obvodu

. ZvySenie reznej rychlosti nad doporucend u zvydenie pritluku hezvysuje vykon ule opotrebenie zubov

ONOONDNWN

skladom
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Cislo vyrobku

TECHNICKE FREZY VALCOVE BEZ CELNEHO BRITU

5-4

Vonkdjsi priemer 24 3 6 4 6 8 10 12 12 16
Dizku reznej custi 13 13 13 13 19 19 19 19 25 25
Priemer stopky 24 3 3 4 6 6 6 6 6 (ulebo 8)|6 (vlebo 8)
Celkovd dizku 38 38 45 50 50 65 65 65 70 70
Ozn. 1.5.0. - A031303 | AD61303 | AD41304 | AD61906 | A081906 | A101906 | A131906 | A132506 | A162508
V ponuke 4 v v v v (%4 (%4 4 4 4
Cislo vyrobku 0 60 0 0 80
Vonkdjsi priemer 24 3 6 4 6 8 10 12 12 16
Dlzku reznej custi 13 13 13 13 19 19 19 19 25 25
Priemer stopky 24 3 3 4 6 o) 6 6 6 (ulebo 8)|6 (ulebo 8)
Celkovd dizku 38 38 45 50 50 65 65 65 70 70
Ozn. 1.5.0. - B031303 B061303 | BO41304 | BO61906 | BO81906 | B101906 | B131906 | B132506 | B162508
V ponuke v v v v v 4 v v 4 v
14* 22" 14° 28° 35° 28°

TECHNICKE FREZY KUZELOVE

Cislo vyrobku

Vonkujsi priemer
Dizku reznej Susti
Priemer stopky
Celkovd dizku
Ozn.1.S.0.

3
11
3
38
MO031103

6
13
3
45
MO061303

6
19
6
50
M061906

10
16
6
65
M101606

12
19
6
65
M131906

M132206

V ponuke

v

4

v

v

v

v

skladom



TECHNICKE FREZY ELIPTICKE

Cislo vyrobku

Vonkdjsi priemer 3 6 8 10 12

Dizku reznej Custi 6 10 13 16 22 25
Priemer stopky 3 3 6 6 6 (ulebo 8)|6 (ulebo 8)
Celkovd dizku 38 42 58 60 67 70
Ozn. I.S.0. E030603 E061003 E081306 | E101606 | E132206 | E162506
V ponuke v v v v 4

TECHNICKE FREZY STROMCEKOVE

;

Cislo vyrobku && T6400
3 6 6

Vonkujsi priemer 10 12 12 16

Dizku reznej Custi 13 13 16 19 19 25 25
Priemer stopky 3 3 6 6 o) 6 (vlebo 8) (6 (ulebo 8)
Celkovd dizku 38 45 50 65 65 70 70

Ozn. 1.5.0. 031303 | G061303 | GO61606 | G101906 | G131906 | 132506 | 162508
4 v v 4 4 v 4

V ponuke

TECHNICKE FREZY SFERICKE

(Vsetky sférické frézy maji upraveny koniec tak, aby bol zaisteny
vysoky rezny vykon a obmedzenie porusenia britu frézy.)
[ ]

& |

Cislo vyrobku 17800

Vonkdijsi priemer 3 6 4 6 8 10 12 16

Dizku reznej Gusti 27 54 3.6 54 7.2 9 10,8 14,4 17.1
Priemer stopky 3 3 3 6 6 6 6 (dlebo 8)|6 (ulebo 8)|6 (clebo 8)
Celkovd dizka 38 38 45 50 52 53 55 60 63
Ozn. I.S.0. D030303 | D060603 | D040403 | DO60606 | DO80806 | D101006 | D131306 | D161606 | D191908
V ponuke v v v v (%4 4 v 4 v

skladom



(Len standardné prevedenie)

TECHNICKE FREZY VALCOVE S RADIUSOM

Cislo vyrobku

TECHNICKE FREZY ZAHLBOVACIE

Cislo vyrobku

Vonkujsi priemer
Dizku reznej Custi
Priemer stopky
Celkova dizku
Ozn. 1.8.0.

60°

12
11
6
60
J131106

10
5
6
55
K100506

K160806

V ponuke

v

v

TECHNICKE FREZY KUZELOVE
S RADIUSOM (uhol 14 stupiiov)

=

A

Vonkujsi priemer 3 6 6 8 10 12 12 16
Dizku reznej Eusti 13 13 19 19 19 19 25 25
Priemer stopky 3 3 6 6 6 6 6 (ulebo 8)| 6 (ulebo 8
Celkovd dizku 38 45 50 65 65 65 70 70
Ozn. I.S.0. C031303 | C061303 | C061906 | C081906 | C101906 | C131906 | C132506 | C162508
V ponuke 4 v v v v v 4 4

|

N
Cislo vyrobku T4400 T4600 4600 4700 4800
Vonkyjsi priemer 3 6 6 10 10 12 16
DlZku rezhej custi 8 13 16 19 27 30 33
Priemer stopky 3 3 6 6 6 6 (ulebo 8)|6 (vlebo 8)
Celkovd dizku 38 45 50 65 75 75 78
Ozn. 1.8.0. 1030803 L061303 L061606 L101906 L102706 133006 163308
V ponuke v v v 4 4 (4 v

5-6

skladom



(Len standardné prevedenie)

p—

Cislo vyrobku

Vonkujsi priemer
Dizku reznej Custi
Priemer stopky
Celkovd dizku

Ozn. 1.S.0.

TECHNICKE FREZY LEMOVE

52 6.3
8 8

V ponuke

TECHNICKE FREZY
PLAMIENKOVE

——

Cislo vyrobku

Vonkujsi priemer 3 6 8 12
Dlzku reznej custi 8 14 19 32
Priemer stopky 3 6 6 6 (ulebo 8)
Celkovd dizku 38 50 65 77
Ozn. I.S.0. HO30803 | HO61406 | HO81906 | H133206
V ponuke v 4 v v

TECHNICKE FREZY STROMCEKOVE
S RADIUSOM

Cislo vyrobku

6
13
3
45
F061303

T9400

6

16

6

50
F061606

5-7

S OBRATENYM KUZELOM

(bez ¢elného britu)

(Len standardné 10° 20°

prevedenie)

D i
Cislo vyrobku 18200 8500
Vonkyjsi priemer 3 12
Dizku reznej Susti 7 13
Priemér stopky 3 6 (ulebo 8)
Celkovd dizku 38 50 58
Ozn. 1.5.0. NO30703 | NO60706 | N131306
V pohuke (4 (4 (4

"

Vonkujsi priemer 3
DiZku reznej custi 13
Priemer stopky 3
Celkovd dizka 38
Ozn. 1.S.0. FO31303
V ponuke v

v

v

10 12

19 25 25

6 6 (ulebo 8)|(6 ulebo) 8

65 70 70
F101906 F132506 F162508

v v (4

skladom



TECHNICKE FREZY ALU

VALCOVE S RADIUSOM SFERICKE
)

o vyrob A360 A370 A380 Cislo vyrobku
VonkJjsi priemer 10 12 16 Vonkdjsi priemer
Dizku reznej Custii 19 25 25 Dizku reznej custii
Priemer stopky 6 6 8 Priemer stopky
Celkovd dizku 65 70 70 Celkovd dizku
V ponuke v 4 v V pohuke

KUZELOVE S RADIUSOM m STROMCEKOVE
(uhol 14 stupnov) S RADIUSOM

=== ==

Cislo vyrobku A460 A470 A480 Cislo vyrobku

Vonkdjsi priemer 10 12 16 Vonkujsi priemer
Dizku reznej Custi 25 30 33 Dizku reznej custii 19
Priemer stopky 6 6 8 Priemer stopky 6 6 8
Celkovd dizku 70 75 78 Celkovd dizku
V ponuke v v v V ponuke

VALCOVE S CELNYM VALCOVE BEZ

BRITOM CELNEHO BRITU

O oD A 160 A 0 A 180 O oD A2060 A U A280

Vonkdjsi priemer 10 12 16 Vonkujsi priemer 10 12 16
Dlzku reznej custi 19 25 25 Dlzku reznej Susti 19 25 25
Priemer stopky 6 6 8 Priemer stopky 6 6 8
Celkovd dizku 65 70 70 Celkovd dizku 66 70 70
V ponuke v 4 v V pohuke (4 4 v

skladom



5-9

TECHNICKE FREZY TVRDOKOVOVE DLHE

VALCOVE BEZ CELNEHO BRITU VALCOVE S CELNYM BRITOM

Cislo vyrobku TI100L | T1200L | T1300L | T1400L Cislo vyrobku

Vonkujsi priemer
Dizku reznej custi
Priemer stopky

Celkovd dizku

Vonkujsi priemer
Dizku reznej custi
Priemer stopky

Celkovd dizku

V ponuke V ponuke

TECHNICKE FREZY TVRDOKOVOVE ZVLAST DLHE

Tieto frézy, d'alej uvedené sa doddvané so stopkou 6 mm a dizkou 150 mm.
Zndzornené prevedenie a dalsie rozmery si uvedené na predchdadzajicich strankach
standardnych fréz. Mdzu byt dodé@vané i so stopkou v dizke podla priania zékaznika.

D

O ole 600 U0 600 00 4600 4/00

Priemer x dizku 10x 19 12 x 25 10x 19 12 x 25 10 x 27 12 x 30
V ponuke v 4 v v 4

Cislo vyrobku T7600XL T7700XL T9600XL

Priemer x dizku 10x9

v

10x 19
(4

12x 10,8
v

V ponuke

skladom



TECHNICKE FREZY TVRDOKOVOVE SPECIALNE

Zozndmte nds s Vasim Zelanim a my Vam vyhovieme 1!
V pripude, Ze nusu standurtnd ponuka v rozmeroch
dlebo v prevedeniuch nevyhovuje Vasim potrebdm, je
vyrobcu pripravenyvyrobit specidine ndstroje podiu
Vasich individudinych poziadaviek.

Ozndmte Vase konkréthe poziadavky s uvedenim
pozudovunych rozmerov, G¢elom pouzitiu, mnozstvom
U pripadnymi dulsimi upresneniumi pre spracovanie
ponuky.

Radi Vam ponlkneme dj zodpoveddjlci technicky servis
pri rieSeni Vusich technoloyickych poziudaviek.

VZORKOVE SADY

Pre preddajné &i prezentacné Gcely doddva vyrobca atraktivhe sady obsahujlice cast sortimentnej ponuky.
Sady su doddvané v troch zakludnych prevedeniach obvykle vyhovuijlcich vietkym potrebdm.

AABD24 - Sudu obsuhuje 24 ks technickych fréz
GARRYSOM rézneho prevedeniu

P TE 2 eam—

GANRTY 50N

GARRYSOM
phml S AR S—

AABD16 -Sudu obsuhuje 16 ks techhickych
fréz rézneho prevedeniu

AAWBD24 - Uzamykutelnd sadu vhodnd na zavesenie nu
stenu obsuhujlcu 24 ks fréz rézneho prevedeniu




TECHNICKE FREZY TVRDOKOVOVE - SADY

Popis

Vonkaijsi
priemer

Dizka
rez. Casti

Popis Vonkaijsi | Dlzka Priemer | Celkova
priemer |rez. Casti| stopky dizka

T1600D valcovd 10 19 6

T1700-1D valcova 12 25 6 70
T3600D vale, s radiusom 10 19 6 65
T3700-1D vale. s radiusom 12 25 6 70
T4700D kuzel. s rGdiusom 12 30 6 75
T5500D eliptickd 10 16 6 60
T6500D strom&ekovd 10 19 6 65
T6800D strom&ekovd 12 25 6 70
T7700D sférickd 12 10,8 6 55
T9700D strom. s radiusom 12 25 6 70

Priemer
stopky

Celkova
dizka

T6800D

strom&ekovd

T1700-1D vulcovd 6
T3700-1D vale. s radiusom 12 25 6 70
T4700D kuzel. s radiusom 12 30 6

6

Cislo Popis Vonkajsi | Dizka Priemer | Celkova
vyrobku priemer |rez. Casti | stopky dizka
T1702-1D vulc.s €elhym brit. 6

T2700-1D kuzelovd 6 70
T3700-1D vale, s radiusom 6 70
T7700D sférickd 12 10,8 6 55
T9700D strom. s radiusom 6

Cislo
vyrobku

Popis

Vonkajsi
priemer

Dlzka
rez. Casti

Priemer
stopky

Celkové
dizka

T1200D valcovd 3 13 3 38
T1202D vdlc. s ¢elnym brit 3 13 3 38
T2200D kuzelovd 3 11 3 38
T3200D vale. s radiusom 3 13 3 38
T4200D kuzel. s rGdiusom 3 8 3 38
T5200D plamienkovd 3 8 3 38
T5220D eliptickd 3 6 3 38
T6200D strom&ekovd 3 13 3 38
T7200D sférickd 3 2,7 3 38
T9200D strom. s radiusom 3 13 3 38

skladom



Poznamky
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Hlavny distributor vyrobkov uvedenych v tomto katalégu
je spoloénost’ AbrasiV-DroncO Slavakia, s. r. o., Trnava.



Tesime sa na Vasu navstevu



