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(Max. R. P. M.)

Typ vyrobku

P{;‘f‘m’ Disky LD Disky SC Disky BB Disky FPD Disky BS Disky SE Disky EP

1.1 1.2 13 1.4 15 16 1.7

19 40.000 - - - - - -

25 40.000 20.000 12.000 20.000 - 20.000 -

38 25.000 20.000 12.000 - - 20.000 -
51 25.000 20.000 12.000 20.000 12.000 20.000 20.000
76 20.000 18.000 8.000 18.000 8.000 18.000 18.000

BEZPECNOSTNE DOPORUCENIA PRE BRUSIACE A LESTIACE PROSTRIEDKY
Z BRUSNYCH PAPIEROV, PLATIEN, NETKANYCH TEXTILIi A PLSTI

1. BRUSKA

1. Kontrolujte, ¢i vreteno brlsky hemd neprimerand volu.
2. U vzduchovych brlsok kontrolujte heporusenost privodov u dulsie podlu pokynov vyrobcu.
3. U elektrickych brusok kontrolujte spravne zupojenie u dulsie podlu pokynov vyrobcu.

2. PODLOZNE TANIERE

1. Pouzite len podlozny tanier uréeny pre dany vyrobok s ozhu&enim mux. pracovnych
otdcok (RPM), skontrolujte &i nie je poskodeny.
2. Nikdy neprekracujte dovolené mux. otacky.

3. NASTROJE

1. BrGsiuce u lestiuce prostriedky hesmU byt vystavené exirémnej teplote u vihkosti.
2. Pre zuistenie bezpednosti u kvality skladujte v pdvodnom obule u chrdnte pred
poskodenim.

4. BEZPECNOSTNE DOPORUCENIA

. Pracovnik musi pouzivut ochranné pracovné prostriedky.

. Pri odstranovani hrubych nedistot, ndvarov a pod. je potreba chrdnit okolie pred Gletmi,

. Nie je mozné pouzivat heprimeraného tlaku, rdzov d iného ndsilného postupu.

. Uhol sklonu brasky musi zodpovedut pouzivunému brusiucemu prostriedku.

. BrUsiuce u lestiuce prostriedky sU uréené pre brdsenie zu suchu,

. Max. ota&ky hesmU byt prekrocené.

. Pri upinuni undsacov, podloznych tanierov dlebo prostriedkov zo stopkou dbujte, uby
volnd Eust stopky neprecnievala o viac uko 5 mm.,
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PONUKA VYBRANYCH VYROBKOV Brite Rite

Vyrobky zn. Brite Rite vyrobené z rézhe upravenych brdshych netkanych textili mézu byt novou cestou
dpravy povrchov nujrdznejsich druhov materidlov.
Z4kludné typy netkanych textili a ich charakteristika sG uvedené v hasledujlcej tabulke.

BUFF & BLEND SURFACE CONDITIONING
uBB“ uSC“
Velmi poréznu netkand textiliv, jednotlivé Netkand textilia kompauktnejse;
vidkna st obulené zhlukmi Zivice Struktdry vystuzend nylonovym
s ukotvenym brdsnym zrnom. vidknom
MEDIUM 100 COARSE 46 - 60
FINE 180 MEDIUM 80-120
VERY FINE 220 VERY FINE 180 - 240
EXTRA FINE 280
- prevuzne rovinné brdsenie - brlsenie rovhych i tvarovych povrchov
- findina Gprava povrchov a Gprava - odstranovanie ofrepov a zrdzanie
pred kone&nym lestenim hrdn
- odstranovanie mensich opulov - odstranovanie velkych opualov a ko-
- odstranovanie drobnych ryh po manipuldeii|  rézie, povrchovej oxiddcie u necistdt
vietky druhy oceli i hezelezné kovy
- disky s rychloupinunim Soc At - disky s rychloupinunim Soc Att
- disky so suchym zipsom - disky pre 3pecidliny suchy zips GRIPP
- lumelové kotluce - nekonecné pdsy
- §pecidlity

Specidinym typom netkanej textilie je materidl s oznacenim BRITE-STRIP. Jednd su o velmi hrubl poréznu hetkand textiliu
nylonovych vidkien s halepenyma zrny karbidu kremika (oznacenie zrnitosti EXTRA COARSE). Vyrdbujd su z hej disky
s rychloupinanim Soc Att, kotlc¢e so stopkou ulebo stredovou dierou u medzikruzie nu sklotextilnej podlozke.

Vyrdbaija sa v dvoch alternativach

Oznhucenie Farebny odtien
BRITE STRIP Ciernu
BRITE STRIP PLUS modrd

Vyrobky si uréene piedovietkym pre Cistenie svarou u odstrafovanie povrchovej kordzie.

Okrem vyrobkov Brite Rite sU v tejto Custi kataldgu uvedené rychloupinacie disky z brasnych pldtien
LAMINATED DISC.
Prehlad vietkych vyrdbanych kvdlit je v nasledujdcej tabulke

AO normdainy korund hnedy
.D LK.. AO Extru Specidiny korund Cerveno hnedy 1.1.
.DLZ. POWER ZIRC zirkdnovy korund zeleny 1.1.
.DLC. SILICON CARBIDE karbid kremiku Cierny * ponuku
..D LN.. NORZON zirkdbnovy korund modry * ponuku
PINNACLE CERAMIC keramizovany korund Cerveny

*) ponuku sprucujeme ku konkréthemu dopytu.



1.1. LAMINATED DISC - SocAft

1. DISKY S RYCHLOUPINANIM Soc Att

Rychloupinaci systém Soc Aft je prakticky kovovy "bujonetovy" uzdver ktorého jednu cust je prilepend
nu disku u druhd je nulisovand v strede plustového &i ygumového podlozného tunieru. Jeho vyhodou
je rychlu vymena u dokonulé vystredenie diskov.

Prehlad vietkych vyrdbanych kvalit - poz. str. 4-1

Kruhovy vysek z brisneho pldtna zdvojeny duliou vrstvou textilu
TYP: ZIRKON (POWER ZIRC) zuciutok kédu: USDLZS...

Kruhovy vysek z brisneho pldtnu zdvojeny duldou vrstvou textilu
TYP: Upraveny korund (AOXTRA)

zaciatok kodu: USDLAS ...

P 36
P 60
P 80
P 100 /P 120

Kruhovy vysek z brisneho pldtna zdvojeny duliou vrstvou textilu
TYP: BeZny korund (AO)

zuciutok kodu: USDLKS ...

P36
P 60
P 80
P 100 /P 120
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1.2. SURFACE CONDITIONING DISC - SocAtft

1.3. BUFF & BLEND DISC - SocAtt

V predchddzajdcich tabulkdeh st uvedené nujbeznejsie vyrobky vedené uko skludové polozky. okrem
nich su vyrdbujl dulsie zrnitosti zubezpecovuné v celych buleniuch hu objedndvku s doducim
terminom ccu 3 tyZzdne.

KVALITA: A0
@ 51 mm: P50, P150, P180, P240, P320
@76 mm: P50, P150, P180, P240, P320

Cehovul pohnuku predlozime ku konkréthemu dopytu.
Cenu vietkych zrnitosi jemnejsich uko P100 je rovnakd,

zacgiatok kédu: USDSCS ...

Kruhovy vysek z netkanej textilie "SC"

EXTRA COARSE
COARSE
MEDIUM

VERY FINE

Kruhovy vysek z textilie "BB"

COARSE - HS
MEDIUM
FINE
VERY FINE

[ skludom
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1.4. FELT POLISHING DISC - SocAft

Plsteny lestiuci disk pre konecné lestenie hliniku, medi, bronzu, chromu
u pokovenych povrchov

1.5. BRITE STRIP DISC - SocAft

Kotd¢€ z netkune;j textilie BRITE STRIP

zuciutok kédu: USDBSS ...

BRITE SPRIP
BRITE STRIP PLUS

1.6. SOFTEDGE DISC - Soc Att

Kruhovy vysek z brasneho pldtha zdvojeny daliou vrstvou textilu vysoko

flexibilného prevedenia zaciatok kédu: USDSES ...

50
60
80

100

180

240

320
Priemer undsucu

@ Len do vypredania skladovych zdsob.
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1.7. MISKOVITE DISKY Edye Pro

Jednd su o disky zhotovené z netkane;j textilie typu SURFACE CONDITIONING, vytvarované do tvaru
misky s uhlom 90° s rychloupinacim systémom Soc Atft (kovovy bajonetovy uzdver) dlebo Lockit
(plastovy zavit).

Kotlc¢e su urcené predovietkym pre Gpruvu u ziednotenie povrchu v fuzko pristupnych miestuch,
rohoch, ostrych radiusoch u prechodoch.

SC - COARSE
SC - MEDIUM
SC - VERY FINE

undsue

Pozndmka:  skutochy priemer podlozného tunierd je vzdy mensi, uby zapudol
do misky. Nie je mozné pouzit undsuce pre ostutné vyrobky.

@ Len do vypredania skladovych zdsob.

1.8. UNASACE SO SYSTEMOM RYCHLOUPINANIA Soc Att

Jednd sau 0 gumovy undsac s rychloupinacim systémom pre brisne disky Soc Att (uvedené pod 1.1.
az 1.6.) u maticou pre nuskrutkovanie stopky (pre priame brasky) dlebo adaptéra s vnatornym
zGvitom M14 (pre ru¢né uhlové brasky s reguldciou otacok)

19 40.000

25 40.000

38 25.000

51 25.000

76 20.000
Aduptér M14 pre typ HPS pre vietky priemery undsucov

Pozndmka:
Vyrdbua su este prevedenie velmi makké a tvrdé.

Priklad objednania vyrobkov Brite Rite: US DLZS ¢ 51 P 36
US DSCS ¢ 76 MEDIUM

[ skludom



2.1. SURFACE CONDITIONING DISC - GRIPP (zaciatok kddu: USDSCG ...)

2. VYROBKY PRE RUCNE UHLOVE BRUSKY

Kruhové vyseky z hetkunej textilie "SC" uréené k pouzitiu ha podlozny tunier s upinacou maticou M14
50 $pucidlnymi hackami typu GRIPP pre uchytenie netkanej textilie.

EXTRA COARSE )

COARSE

MEDIUM

VERY FINE

") Len kvulitu SC - RC.

@ Len

do vypredania skladovych zdsob.

Muteridl SURFACE CONDITIONING su vyrdbu v troch kvdlitdeh.,

SC - FE

Pre vysoky pritlak a Gber materidlu. Opracovanie pléch i hrdn, Predovietkym oceli,

SC -RC RC Pre [uhsi pritlak. Predovsetkym dokoncovanie rovinnych povrchov oceli s dérazom na

konecny finis.

SC - GP Opracovanie pléch i hrdn, Predovietkym hlinik a ostatné mdakké matericly.

Pokiul nieje 3pecifikované objedndvkou, je doddvand kvalita SC - FE.
Cenu vietkych kvdlit je zhodnd,

Disky mozno preddavat i so stredovou dierou 22 mm.

PODLOZNE TANIERE S UPINACIM SYSTEMOM GRIPP (TPV...M14GRIP)

Jednd su o plastovy tanier s upinacou Maticou M14 G Specidinymi hacikmi pre uchytenie brlsnych
vysekov z netkunej textilie

[ skludom



2.2. BUFF & BLEND DISC - VELCRO (zuciutok kédu: USDBBV...)

Kruhové vyseky z hetkunej textilie "BB" s nhulepenym textilom pre uchytenie nu
Stundurdnym suchym zipsom.

Zrnitost
Priemer (mm) Balenie (ks)
MEDIUM VERY FINE
127 (4 v 10
152 4 v 10

152 F8 10

Pozndmka: prevedenie F8 - 8 otvorov R 10 mm ha roztedi 65 mm

2.3. KOTUCE TYP T27 PRE RUCNE UHLOVE BRUSKY

W

Jednd su o medzikruzie vyrezané z materidlu BRITE STRIP dlebo lisovanej hetkanej textilie UNITIZED prilepené na
sklotextilnd podlozku s vypuklym stredom so stredovou dierou 22,2 mm vystuzenhou kovovym krazkom.

Materidl
Rozmery (mm) Balenie (ks)
UNITIZED
532 632 732 811
115 x 22 5
v v v 4
BRITE STRIP BRITE STRIP PLUS
115 x 22 5
viz 4.2. (4

Poznédmka: Uvedené &islo typu mauteridlu UNITIZED je vytvorené TVRDOST - ZRNITOST - BRUSNY MATERIAL.
Detdilny rozpis je uvedeny v Custi 6 - lisované kotlce.

2.4. LAMELOVE KOTUCE TANIEROVE Z NETKANEJ TEXTILIE
surfuce conditioniny
(SURFACE CONDITIONING FLAP DISCS)

KotG&e su zhotovené prilepenim obdiZnikovych lamiel z netkanej textili
CONDITIONING nu sklotextilnd podlozku.
Maximdine otacky: 10.000 RPM

Znacka Rozmery Cislo vyrobku Zrnitost V ponuke
Dronco’ 115 mm x 22 mm 5511204 Course v
Dronco, 115 mm x 22 mm 5511206 Medium v
Dronco| 115 mm x 22 mm 5511207 Fine v
Dronco’ 125 mm x 22 mm 5512204 Course v
Dronco’ 125 mm x 22 mm 5512206 Medium (4
Dronco’ 125 mm x 22 mm 5512207 Fine v

skludom



Kotluc&e sU konstruovuné prilepenim jednoftlivych lamiel z netkanej textilie typu "BB" po obvode
plastového stredového jadra, S poctom lumiel sa meni tvrdost kotGca. SU uréené pre zabrusovunie
jemnych skrabuncov a stop po Manipuldci  findinu Upravu povrchu predovietkym z hiinikg,
mosudzi u herezovych materidlov. Pouzivajd su prevuzne v stojunovych, pripudne rucnych
priamych braskach.

Vyrdbané zrnitosti Korund Karbid kremika Vyrdbané tvrdosti
C COARSE A 80 - SD-3 SOFT
M MEDIUM A 120 $120 MD -5 MEDIUM
F FINE A 180 S 180 HD-7 HARD
VF VERY FINE A 280 5280 HDE - 9 EXTRA HARD
UF ULTRA FINE - S 600 * HDS - 11 SUPER HARD

Juko skludové polozky vedeme kotouce v tvrdosti MD - 5.

Sirka kota&a (mm)

Priemer
Priemer koti¢a (mm) 25 50 100 diery Max. R.P.M.
V ponuke (mm)
100 - - v 19/25 5.700
180 v v - 50 3.800
200 v v - 76 2.800
250 v v - 127 2.300
300 v v - 127 1.900
350 v 4 - 200/203 1.600
400 v v - 250 1.400

Pozndmka: *) pre typ UF - S 600 CENA + 20% !!!

Valce rozmerov 100x100x19 dlebo 25 je mozné pri pouziti $pecidinej upinucej hriadele s vnitornym
zavitom M14 pouzivat v ruchych Uhlovych braskach s reguldciou otddok, doplnenych krytom
upravenym drzadlom. Po predchddzajicej konzultdci mozno doddvat lubovolné §irky
koticov, alebo koti¢e kombinované z lamiel brisneho platna a netkanej textilie.

Cena bude stanovend individudine ku konkrétnej poziadavke.

skludom



4. KOTUCE Z NETKANEJ TEXTILIE BRITE STRIP

4.1, VYROBKY ZNACKY STANDARD ABRASIVES

Pozndmka: disky 115 x 22 pre rucné uhlové brasky st uvedené pod bodom 2.3.

Materidl BRITE STRIP su vyrdbad v hrlbke 13 mm. Okrem vyrobkov uvedenych v bode 1.5. a 2.3. su
z neho vyrdbuajd kotlce so stredovou dierou alebo pevne zabudovanou stredovou stopkou.

152 x 12
viz 4.2.

203 x 12

@ 76 jednovrstvy @ 76 dvojvrstvy

@ Len do vypreduniu skludovych zdsob.

Rozmery (mm) 102 x 12
BRITE STRIP viz 4.2.
BRITE STRIP PLUS v

Rozmery u prevedenie
BRITE STRIP

4.2. VYROBKY ZNACKY DRONCO

D 115 x 22 6700001 v
D 125 x 22 6700002 v
D 180 x 22 6700003 v
K 100 x 13 x 12 6700006 v
K 180 x 13 x 12 6700007 v

D - medzikruzie prilepené nu tvarovu sklotextilnd podlozku
K - kotlce so stredovou dierou

[ skludom
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5. SPECIALNE VYROBKY 1/

5.1. BUFF & BLEND CROSS BUFS - HVIEZDICE Z NETKANEJ TEXTILIE

Jednd su o brusiuci nGstroj v tvare hviezdice z hetkanej textilie "BB" so z&vitom pre haskrutkovanie
stopky, uréeny pre dokon&ovacie operdcie vnatornych pldch.

COARSE
MEDIUM
VERY FINE
STOPKA 76 x 6 mm zGvit 8 - 32

Pozndmka:
Hviezdice @ 25 mm sU zhotovené z dvoch vrstiev hetkunej textilie
Hviezdice @ 38 mm sU zhotovené z troch vrstiev netkunej textilie

13x 13

Course
Medium
V. Fine
13 x25 Course
Medium
V. Fine
25x 25 Course
Medium
V. Fine

@ Len do vypreduniu skludovych zdsob.
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6. LISOVANE KOTUCE Z NETKANEJ TEXTILIE “
—H
=

» -

Kotuc€e (UNITIZED WHEELS) su konstruované zlisovanim hiekolkych vrstiev brisnej hetkunej textilie vystuzené nylonovym
vldknom u pojivom. Mujd vysokd Zivothost u dokonale drziu tvar,

SG uréené nu odstranovanie ofrepov, mierné zabrusovanie hrdn i dokonovanie povrchov u vyrobkov z hlinika, beznych
druhov oceli, nerezovych oceli, titunovych oceli i nezeleznych kovov, ha rovhych i tvarovych plochdch. Pouzivajd s

v priumych braskach (so stopkou) a stojanovych brlskach.

5 SOFT mdkké 1 COARSE | hrubd 1 Korund

6 MEDIUM/SOFT stredne mdkké 2 MEDIUM | strednd 2 Karbid kremiku

7 MEDIUM/HARD stredne tvrdé 3 FINE jemnd 4 Karbid kremika Spec.”)
8 HARD fvrdé

9 EXTRA HARD extru tvrdé

25x25x5
51x3x6 22000 -
51x6x6 22000 -
51x13x6 22000 -
76x6x6 18000 v
76x13x6 18000 v
162x6x25 6000 -
1562x13x25 6000 v
1562x25x25 6000 4 v
Poznémka: Balenie: & 25-76 : 10ks
Uvedené rozmery v mm (priemer kotdcu x Sirku x priemer diery) @152+ . 1ks

Priemery 51 a 76 mm je mozno doddavaf i s rychloupinacim systémom Lockit. Ceny ku konkrétnemu dopytu.
) Typ 524 je pecidiny vyrobok odpovedujlci 3M EXL 2SF
@ Len do vypreduniu skludovych zdsob.

Stopku pre kotlc 25 x 25 x 5 22 x 6 mm (s vrutom) 4

Stopku pre kotGce s dierou 6 mm 22 x 6 mm (prirubovda) v

[ skludom



7. STACANE KOTUCE Z NETKANEJ TEXTILIE

Upozornenie:
Pri nausudzovani kotd¢u na hriudel je nutné
dbat na vyznaceny smer otacania

Kotuce (CONVOLUTE WHEELS) st konstruované z niekolkych vrstiev brdshej netkanej textilie nusytenej pojivom,
postupnym navijanim na stredové jadro, vytvrdenim a ndslednym rozrezanim na prislusné sirky.

S uréené predovietkym k odstranovuniu drobnych otrepov, zaoblovaniu hrdn u pre dokon&ovucie Upravy povrchov
vSetkych druhov oceli i heZelezhych kovov.

Oznaéenie tvrdosti: 2,5, 6,7, 8,9, 10 (so zvy3ujlcim su &islom vzrustd tvrdost)

Brasny materidl: A - korund S - karbid kremiku

Oznaé&enie zmitosti:  C - course (hrubd) M - medium (strednd) F - fine emnd)

Pozndmka: LDW - pre lahky pritlak, GP+ - pre velky pritlak

. ENsowac
i-------
oM o eAM . eF
152 x 25 x 25 P v
162 x 50 x 25 P v
203 x 25 x 76 P - - 4
203 x 51 x 76 v v

305 x 25 x 127 - - - - - - P
305 x 51 x 127

- 4

152 x 25 x 25
152 x 50 x 25 -
203 x 25 X 76 -
203 x 51 x 76 -
305 x 25 x 127 - | | | |
305x 51 x 127 - ; - ) ;

T T T O

P - vyrobky je mozno zabezpedit po predchddzajlcej konzultdcii na zaklade ponuky.
@ Len do vypredaniu skladovych zdsob.
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8. BRUSNE KOTUCE VYSTUZENE BAVLNENYM VLAKNOM

Charakteristika a pouzitie:

- poutzitie pre nerezové ocele, hlinik i ostatné Zelezné u hezelezhé kovy

- odstrdnenie malych zvarov, otrepov, zrdzanie hrdn bez zmeny geometrie opracovanych casti
- hespdsobuju populy u nerezovych u titunovych oceli

- vysokd Zivothost, Uber materidlu o dokonéenie povrchu v jednej operdcii

Upozornenie:
Oproti stundartnym vyrobkom s nanesenym brusivom poskytujd jemnejsi vybrus, preto su spravidla
pouZivuju o jeden gz dvu stuphe hrubsie.

1. KotG€e s rychloupinacim plastovym systémom na podloZznom tanieri MXQ
(systém Roloc R fy. 3M, Lockit fy. STANDARD ABRASIVES)

Doporucujeme pouzivat undsac vzdy o 1 stupen mensi.

2. Kotice so stredovou dierou pre upinanie na stopke MXT

25x15x3 4 v 36,200 v v v 54.200 priemer 3
25x3x3 v v ' v v v - dlebo 6 mm
B50x15x3 4 v v v v
18.100 27.100 45,00
50x3x3 4 v v v v
75x1,5x 10 (4 (4 v 4 v
12.000 18.000
75x3x 10 v v v v v

bulenie po 10 ks
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Netkané textilie typu BUFF & BLEND su vyrdbajl v hiekolkych typoch ligiacimi sa svojimi
viusthostaumi. Ako brusivo je u vietkych typoch pouzity synteticky korund.

Typ Vyrdbané zrnitosti Charakteristika a pouzitie
GP Medium Materidl s dobrym Uberom a zvysenou zivothostou
Fine i pri vacsom pritlaku

Very Fine

HS Course Vysoko pevny d flexibilny materidl pre prevedenie
Medium konhecného finisu u sUcdsti s nepravidelnymi tvary.,
Very Fine

HP Very Fine Tuhy materidl pre pouzitie pri aplikacidch, kde je

pozadovuny presny Uber.

HS - F Medium Materidl s najvecsou hribkou u dobrou flexibilitou pre
pouZitie pri dokoncovani tvarovych stcusti s kritickymi
rozmery, ktoré musiu byt dodrzuné.

HS - TH Medium Materidl s vysSou tvrdostou ako HS, poutzitie v aplikdeideh
kde je pozadovand velkd pritlacnd sila
SP Medium Materidl SAITPOL.
Fine Stredne pevny u flexibilny materidl pre univerzdine
Very Fine pouzitie.

Pozndmku:
Materidly AP, GP, HP, HS a HS - TH maja hrdbku cca 10 mm.,
Muteridl HS - F md hribku ccu 20 mm.

Kotuce sU zhotovené z materidlu GP uko jedno dlebo viac vrstvové
s pevhe zubudovunou stopkou

Priemer Pocet Priemer Zrnitost
kotGéa(mm) vrstiev stopky (mm) MEDIUM VERY FINE
51 3 6 ve Ve
76 3 6 v e v e

@ Len do vypredaniu skladovych zdsob.

skludom
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Rozmery Typ
(mm) GP HP HS HS - TH HS - F
a zrnitost
127 x 13 840609
Fine ve - - - - -
127 x 13 850608
Very Fine - v e - - - -
152 x 13 870710 P 860710
Medium - - v v -
152 x 13 840709
Fine v - - - - -
152 x 13 840708 850708 860708
Very Fine (4 (4 4 - - -
203 x 13 810910 P 860910
Medium - - v v -
203 x 13 860908
Very Fine - - v - -
Balenie: 10 ks Uvedené rozmery: priemer x diera
KOTUCE Z MATERIALU SAITPOL
Priemer Hrabku Dieru Medium Fine Very Fine Buleni
150 10 10 v v 4 50 ks
200 10 20 v v v 50 ks
250 10 20 v 4 v 50 ks
407 10 - (4 v v 15 ks

@ Len do vypredaniu skludovych zdsob.

P - Individudiny dopyt.

skludom



4-16

Nekone&né pdsy su vyrdbajd z netkanej textilie typu SC-FE.
V husledujucom prehlude sU uvedené nejbeznejsie
doddvané pdsy s vyznadenim skludovych polozek.
Ostatné pdsy nu objedndvku s doducou lehotou

ccu 10 dni.

Zrnitost
Rozmery pdsov (mm)
Course Medium Very fine

9 x 533
12 x 520
13 x 533
30 x 533
35 x 450
50 x 450
75 x 533
75 x 2000
150 x 2000

<

S SN«

Farebné rozlisenie zrnitosti

Zrnitost Funkéna vrstva Rubova strana
Course Hnedd Hnedd
Medium Cervenohnedd Cervenohnedd
Very fine Sedociernu Modrd

Nu neuvedené rozmery spracujeme ponuku k dopytu

skludom
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Hlavny distributor vyrobkov uvedenych v tomfo katalégu
je spolo¢énost AbrasiV-DroncO Slavakia, s. r. o., Trnava.



Tesime sa na Vasu navstevu



