DOPORUCENIE

pre jemné bruUsenie a lestenie povrchov

Predtym ako budete robit drahé skasky dokoncovacieho brdsenia d lestenic, doporuéujeme Vam

konzultovat dand operdciu s hagimi technikmi,

To hdm umozni hdjst pre Viasu konkréthu aplikcciu optimdine rie§enie. Stcashe sa mbZete v hasom
sklade, event. z kataldgov hasich vyrobnych pdrtherov zozhdmit's celou $kdlou vyrobkov, vhodnych
pre $pecidline aplikacie, ha opracovanie tazko obrobitelnych materidlov d tazko fristupnych miest.

NiZsie uvedeny diagram Vam pomoze:

- stanovit spravny priemer kotiaca dlebo kefy
- pracovat's optimdalnymi otackami hdstroja

- vyuZit hajhospoddrnejsiu pracovnd rychlost
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Obvodovd rychlost=> 5 10 15 20 25 306 85 40 45 850 55 60 65
m/s
Doporucenie obvyklych obvodovych rychlosti:
Jemné brdsenie Lestenie
- kovy vieobeche 30 -40m/s - ocel 30 -35m/s
- herezovd ocel 20-30m/s - furebné kovy 30-50m/s
- tvrdokov 10-15mMm/s - [ahké kovy 40 - 45 m/s
- termoplusty 8-15m/s - termoplusty 5-15m/s
- fermosety 10-25m/s - fermosety 25-30m/s
- akrylové sklo 3-8m/s - polyesterové laky 15-30m/s



