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corsuiting the organization, whereas i you need’ detalied and updated information about any possible subsequent changes, plasss
contact CERTO s.r.l. & fax n® +39011.51.85.777 or & e-madl cerip. cstermaficerto.it
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BRUSNE PAPIERE A PLATNA

Z&kladny prehlad pondkaného sortimentu obsahujdci typy vyrobkov, vyrdbané zrnitosti, zakladnd
churukteristiku u pouzitie je kvoli prehludnosti uvedeny v tubulkdch na str, 2-2 uz 2-5.

Zvyraznené zrmitosti pri jednotlivych typoch st vedené uko skludové polozky u doddvky roli &i nekonecnych

pdsov v Sirkach do 300 mm su zabezpedované v dodacich terminoch do 10 dni. Poziadavky na ostatné typy
u zrnitosti je nutné vopred konzultovat, vzhladom k minimdinym objednucim mnozstvam.,

Brisne papiere - SAITAC

Vybrané typy roli vedené ako skladové polozky

SAITAC-AWD 115mMmM x50 m v
SAITAC-AWD 150 mm x 50 M - v v v v
SAITAC-AWC 115 mm x 100 M - - - - v
SAITAC-AWC 150 MM x 50 m - - - - v
SAITAC-AE 150 mm x 50 M - - (4 4 v
SAITAC-AF 150 mm x 50 M 4 v 4 v v
SAITAC-AOF 150 mm x 50 M - v 4 4 v
SAITAC-3S 115 mm x 100 M - - - - v

Brasne platna - SAITEX

Vybrané typy roli vedené ako skladové polozky
I e T I R N N
SAITEX-DAF | 150 mm x 50 m v
SAITEX-DAF | 300 mm x 50 m - 4
SAITEX-EAF [ 150 mm x 50 m - v

v

v

SAITEX-EAF | 300 mm x 50 m -

v 4
% v
v 4
v v
v v

v
v
4
v
v

150 mm x 50 m

SAITEX-TAX/2AX

skladom



BRUSNE PAPIERE SAITAC

Prehl'ad sortimentu

2-2

Typ Prevedenie| Cenovy Zrnitost' (P)
SAITAC RL | N koef: 80 | 100 | 120 | 150 | 180 [ 220 | 240 | 280 | 320 | 360 | 400 | 500 | 600 | 800 {1000 | 1200
ARC | 040 R T ey
AW-D * 072 L R I
ANC | 073 N Y e I *
cwe | o+ 078 PV T T T T e e
15 . 072 I N .
35 * 076 o [ o [« |« Pl e ]| o« | = « | x| =
25 * 076 M *
AF * * 100 A D R R e * *
AE * * 082 D e
AOF » » 092 R
ANF . » 103 e e . | .
CF * * 097 P VN
CE * * 097 s |« [ | = | = x| x| o«
36D * * 087 M *
3CE * * 087 sl e | | | x| x .
co » » 120 P VR VN
7F . » 135 P MR
se | | | om M D D T e
Prevedenie: RL - role - stundartna dizka 50 m Podklad: A — velmi tenky u flexibilny
N - nekonecny pds C - tenky, velmi flexibilny
D - stredny, flexibiiny
E - pevny
F - velmi pevny
G - extru pevny
W - vodeodolny
Pozndmka: S poradim pismen v dbecede su zvyiuje plosnd
hmotnost podkladového pupiery.
Spojivo: R - Zivicu

RS- Zivicu so steurdtom v druhej vrstve
R+S - Zivicu a steardt ako saumostatnd tretia vrstva
RA- Zivicu s untistutickou prisudou

GS - klih so steardtom

skladom



Pouzitie - vid.legenda
Podklad Spojivo Druh brusiva |Struktara posypu nnn-

2-3

1) antistatickd Gprava podkladu i brisiacej vrstvy Legenda pouzitia:
2) untistatickd Gprava podkladu

Druh brusiva: A - normdiny kbérund
Z - zirkdhovy kdrund
C - karbid kremiku

Struktara posypu: U - uzutvorend
O - otvorend
EO - extru otvorend

C R A ©) * * * AR-C
D R A ©) * * * * AW-D
C R A ©) * * * * AW-C
C R C U * * Cw-C
A GS A @) * 18
C RS A @) * 3S
C R+S A ©) * * * 4S
F 2 R A U * * * * A-F
E R A ©) * * A-E
F2 R A EO * AO-F
F D RA A EO * * AN-F
F R C U * * * C-F
E R C U * * * C-E
D RS C U * 3C-D
E RS C U * 3C-E
G R C U * * * C-G
F R Z U * * Z-F
E RS A @) * 2S-E

A - vsetky druhy surového drevu

B - impreynovuné u nutieruné drevo

C - purketové podlahy u velmi tvrdé drevo
D - ldky utmely

E - polyesterové a polyurethdnové laky

F - umelé hmoty

G

- plechy z herezovej ocele

Zdkludné pouzitie

Doplnkové pouzitie



BRUSNE PLATNA SAITEX
Prehl'ad sortimentu

Typ Cenovy Zrnitost (P)
o O I = )
ROX | *|* |+ 0.80 * * * » * * * * * » *
20X |1+ |~ 0.92 7 * * * * * * * " *
AX | |~ 0.78 " * » * ¥ * * *
KAF | * |~ 0.90 » * * * . * » » M * »
AX |~ |~ 0.90 . - ~ * * * * * * * * * *
AF | |~ 1.00 » * " * » * » » " * " " "
NAFE | ~ [~ 0.90 » " * " " M ¥ » *
TAJ P 1.00 " * * * " . * " " . *
AZX | = 0.95 » " " » * " * * *
AX | 1+~ 1.00 * » " " ¥ " * " * * »
AX | *1* |~ 1.00 * * * * N * N N * * * N * *
oAH | *1 [~ 1.06 " » * » ¥ * * »
APT | 7|+ |~ 1.10 " " " . ¥ " ¥ »
3AX | 7|~ |~ 116 . m * * * * * * *
3AF | 7|~ 1,08 » » » * " " *
7% P R 130 ¥ " " ¥ * *
7 H Pl P 1,35 m * * * * * * *
ZO-H [ *|* |~ 1.28 *
370 | <1~ |~ 1.42 . » * " ¥ : * »
s7H | | * |~ 1.28 * * * * *
sH | 1|~ 160 * * * » " » * »
oSH |~~~ 176 . " » " ¥ " ¥
95— PR P 1.5 * * * * " .
CJ | * 1.02 » » * * " »
CX Pl P 1.02 » * » * »
CH PR P 1.10 . . . . * . * *
cw |1+~ 118 * " * " " » * " " * *
DAF | * 0,58 . " » ¥ ¥ " ¥ ¥ . * * *
EAF | * |~ 0.71 * * * * * * * * * * * * * *
Prevedenie: ) Podklad:
RL - rolka Stundartnd dizka 50 m X - pevny, ’ruhyf ) )
N - nekonecny pds v Sike do 300 mm H - polyesterovd tkunin, velmi pevnd, vodeodolnd
NL - nekonechy pds v sirke had 301 mm J - mdkky, poddujny
F - flexibilny

FF - velmi flexibilny
W.T - vodeodolnhy

Spojivo:

R - Zivicu

R+ - Zivicu s ukfivhymi plnivami
RC - Zivicu s prisudou chludiv

skladom



Pouzitie - vid. legenda

2-5

Podklad Spojivo Druh brusiva [StruktUra posypu| A C G J

: R - ik ol 0 G
X R A EO T i AO-X
X R A U * * * LA-X
F R A U * * I KA-F
X R A U * * S TA-X
FF R A U W * A 2A-F
FF R A U * I NA-F
J R A U T * 1A-J
X R A+Z U * * AZX

X R A U T * S R 1A-X
X R+ A U o * * 2A-X
H R A U I * * 2A-H
T R A U A R AP-T
X RC A+ U R 3A-X
FF RC A+ U W 3A-F
X R VA U N * * Z-X

H R 7 U PR PO O I > [ 7H

H R VA EO * ZO-H
H RC VA U N 3Z-H
H R VA O B 57-H
H R S U 1 * 7S-H
H RC S U A T 9S-H
J RC S U A T 9s-J

J R C U * * A R C-J

X R C U * * * C-X

H R C U * * * C-H

W R C U * C-W
F R A O T * N DA-F
FF R A O * S S EA-F

Druh brusiva:

A - normdiny kérund
A+ - 3pecidiny kérund

7 - zitkdnovy kérund
C - kurbid kremiku

S - zirkdnovy kérund s keramickym poviaukom

Struktara posypu:
U - uzutvorend
O - otvorend

EO - extra otvorend

Legenda pre poutzitie:

A - beZné druhy oceli
vysoko pevhostné ocele

mmQg QO ®

nerezové ocele

nezelezné kovy u ich zliatiny
hlinik a jeho zliatiny

mramor u kuamen

G - sklo u kerumiku
H - umelé hmoty

| - drevo

J - kozu

K - ligtina

Zdkludné pouzitie

Doplnkové pouzitie
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BRUSNE PAPIERE V ROLIACH

Rozmery role V ponuke zrnitost

(mm x m)

115 x 80 v v v v v
150 x 50 v v 4 v v v
250 x 50 4 v v v v v
600 x 50 v v v v v v

Maximdina vyrdband 3irka je 1 600 mm

Poznémka: Dulsie 3irky roli tu neuvedené, mézeme dodut nu objedndvku.

BRUSNE PLATNA V ROLIACH

Rozmery role Zrnitost

(mm x m)

50 x 50 4 v (4 v v

100 x 50 v v v v 4 v v
120 x 80 v v 4 v v v 4
150 x 50 4 v 4 v v v v
300 x 50 4 4 v v 4 v v

Maximdina vyrdboand 3irka je 1525 mm

Pozndmka: Dalsie Sirky roli tu hneuvedené, mézeme dodat ha objedndvku,
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NEKONECNE PASY Z BRUSNYCH PAPIEROV A PLATIEN

Specifikécia objednacich a dodacich podmienok

ABRASIV-DRONCO Slovukia, s.r.0. zabezpeduje zakuzkovl vyrobu
nekonecnych pdsov v nusledujlcich rozmeroch:

Rozsah $§irok: 20 - 300 mm

Rozsach dizok: 533 - 8500 mm

V uvedenom rozsuhu rozmerov d z beznych druhov materidlov
predstuvuje doduciu lehotu ccu 5 dni.

Ostatné rozmery a pdsy zo Specidinych materidlov si
zubezpecovuné z dovozu s doducou lehotou ccu 5 tyzdhov.

MINIMALNE OBJEDNAVACIE MNOZSTVA

Dizka pdsov (mm)

Rozsah §irok _ . _ 2
(mm) Brisne papiere Brasne pléatna

20-50 - - 20 20
60 - 100 - - 10 10
110 - 300 5 5 5 5
350 - 950 6 6 6 6

1000 - 1450 6 4

Pdsy uzsie uko 20 mm dlebo kratsie uko 533 mm sU zubezpelovuné
v kooperdcii a minimdlne objedndvacie mnozstvd je nuthé vopred
individudine prediskutovat.

Pri zdkazkovo vyrdbunych pdsoch je mozné objednat nizsi pocet s
prirGzkou 10% k zakludnej cene.

PrirGzka su neuplutiuje v pripude vopred prekonzultovune] prvej
objedndvky na doddvky vzoriek pre overenie funk&nych viastnosti.

Pri pdsoch do sirky 100 mm vrdtane, si doddvatel vyhradzuje pravo bez
predchddzajdceho prerokovania s odberatelom navysit vzhladom nu
technolbéyiu vyroby doduné mnozstvo uz o 5 ks.

POUZIVANE TYPY SPOJOV

Cenova relécia

Oznacenie Provedenie

- standartne prepldtovany spoj zakladny priplatok za spojenie

S - prepldtovany spoj s hornym zbordsenim zakladny priplatok + 10%
T - Sikmy spoj hu tupo podlepeny foliou zakladny priplatok + 5%
77 - vinkovity spoj podlepeny foliou (vynimoche) z&kladny priplatok + 80%

Pokiul nie je pozadovany typ spoja dopredu technicky vyjusneny a upresneny objedndvkou, st pdsy
spojované §taundartnym spojom N, okrem materidlov ha polyesterovom a vodeodolnom podklade,
ktoré su spdjujl vyhradne spojom TT ( eventudine Z2).

skludom
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NEKONECNE PASY Z BRUSNYCH PAPIEROV

Zrnitost'

Poznémka: Nekonecné pdsy mozno vyrobit v Sirkuch u dizkuch podiu rozsuhu v tubulke nu str. 2-7.

NEKONECNE PASY Z BRUSNYCH PLATIEN

m =

50

75

Pozndmka: Nekone&né pdsy mozno vyrobit v Sitkach a dizkach podld rozsauhu v tabulke na str. 2-7,

PASOVE BRUSKY

Na vyZiadanie predloZime ponuku pdsovych brisok podla vasich potrieb.

Priklady brisok ndjdete na www.pasove-brusky-abrasiv.cz.

skladom



NEKONECNE PASY
PRE RUCNE PASOVE BRUSKY SAITEX - AX

Vyrobca bruasky Rozmery pdsu (mm)

4 v

MAKITA - METABO 30 533 v v 4
AEG - BLACK & DECKER - ATLAS COPCO - MAKITA - METABO 65 410 (4 v v 4 4
SKIL - ELU 75 480 v (4 v v v
BLACK & DECKER 75 510 v 4 v v 4
AEG - BOSCH - HITACHI - MAKITA - RUPES - STANLEY - FELISATTI 75 533 v 4 v v 4
BLACK & DECKER 76 457 v 4 v 4 v
AEG - BLACK & DECKER - ELU - RYOBI 100 560 (4 v v v 4
MAKITA - RYOBI - STANLEY 100 610 (4 v v 4 4
BOSCH - MAKITA - METABO 100 620 v (4 v v v
VIRUTEX - FELISATTI 4 4 4 v 4

Prevedenie spoja: S Vyrdbu su z brasnych pldtien SAITEX - TAX, RAX dlebo LAX

Tieto vybrané pdsy st vedené ako skladové polozky a ich objednanie nie je obmedzené mnozstvom.

skladom
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BRUSNE PAPIERE A PLATNA V LISTOCH

Vyrobok Spojivo
Struktara 2mitost
Vsetky druhy drevy, lukov u plusty.

SAITAC-AW-C A @] 100 - 1200 R/R Metalografické vybrusy.
papier Rucné brUsenie dlebo pomocou orbitdinych brdsok.
Zd suchu uj za mokry, velmi flexibilny.

Vsetky druhy drevuy, plechy z herezovej

SAITAC-AW-D A O 40 - 150 R/R ocele, tmely, plusty. Ru€né brlsenie ulebo
pupier pomocou orbitdinych brdsok.
Za suchu dj za mokry,
SAITAC-AR-C A O 80 - 1200 R/R Vsetky druhy drevy, thmely, laky, plasty.
pupier Za sucha.,
Tmely d laky, polyesterovy ndbytok, plasty.
SAITAC-CW-C C U 80 - 1200 R/R Metulogrufické vybrusy.
pupier Rucné brlsenie ulebo pomocou vibracnych brlsok.
Za suchu uj za mokry,
SAITAC-3S Vsetky druhy lakov, polyesterovy
SAITAC-4S A O 80 - 600 R/R ndbytok. Ru¢né brdsenie ulebo pomocou
pupier Steurdt orbitdinych u vibragénych brasok.
Za suchu,

SAITAC-1S A O 150-400 G/G Natierané drevo. Polyuretdnové a polyesterové laky.
pupier Steurdt Plusty. Za sucha,
H-WS FLEX C U 1500-2500 R/R Dokon&ovacie u opravdrenské operdcie pri
pupier brlseni tmelov u lukov.

Prevuzne ruche, zu suchu gj za mokru,
SAITEX-DAF A O 36 - 400 R/R Bezné druhy oceli, neZelezné kovy u ich
pldtho zZliatiny o drevo.

Ru&né brusenie u dokoncovunie.

Poznédmka: V rozsahu zrnitosti P100 - P1200 sa hevyrdbajd zrnitosti P360 a P1000.
Tieto zrnitosti ibu v prevedeni AR-C.
U typu CW-C su vyrdbu zrnitost P1000.

Spojivo: Steurdt - preterova vrstva pojiva, znizuje zanddanie a zalepovanie abrasivhej vrstvy odbrdsenymi
Custicumi.
SAITAC-3S steardt je pridavany do druhej vrstvy pojiva,
SAITAC-4S steardt je nandsany samostatne ako tretia vrstva,

G/ G-dlej/ dlej Brusivo: A - umely kérund
R /R -Zvicu / Zivicu C - kurbid kremiku

Struktara: O - otvorend
U - uzavretd



BRUSNE PAPIERE A PLATNA V LISTOCH

Zrnitost

e

Vyrobok

Rozmer 230 x 280 mm

SAITAC-AWC 4 v 100
SAITAC-AWD v v v v 100
SAITAC-ARC 4 v v 100
SAITAC-CWC v % 4 100
SAITAC-3S x) v 4 100
SAITAC-1S v 100
H-WS Flex 16 4 100
SAITEX-DAF v v v v v 25
Rozmer 115 x 280 mm
SAITAC-AWC 4 50
SAITAC-AWD v v v v 50
SAITAC-CWC v 50
Rozmer 98 x 280 mm
SAITAC-AWC (4 50
SAITAC-AWD v v v v 50
Rozmer 115 x 280 mm s otvormi pre odséavanie F10
SAITAC-AWD v (4 v 50
SAITAC-3S v 100
Rozmer 115 x 230 mm s upinanim na suchy zips a s otvormi pre odsdvanie F10
SAITAC-3S - VEL |do vyproddni skladovych zdsob v v 50
SAITAC-4S - VEL 4 v 50

Pozndmka: x) brasny papier SAITAC-4S v rovhakom sortimente a cendch ako SAITAC-3S ibu ha objedndvku, min. odber 200 ks

skladom
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BRUSNE PAPIERE - DISKY (KRUHOVE VYSEKY)

Vyrobok Spojivo
Vsetky druhy drevy, plechy z beznych uj nerezovych oceli,
SAITAC-AW-D A O R/R tmely, plasty. Ruéné brisenie ulebo pomocou orbitdinych brisok.
Za suchu dj za mokry,
SAITAC-3S Vietky druhy lukov, tmely, polyesterovy ndbytok.
A O R / R Steurdt| Ruéné brdsenie dlebo pomocou orbitdinych a vibracnych brdsok.
SAITAC-4S _ N )
Za suchu u CiustoChe uj zu mokru,
Brasenie u ledtenie mramoru, kameny, keramickych materidlov
SAITAC-CF/CE C U R/R u plustickych hmot.
BrUsenie pomocou orbitdinych dlebo ru¢nych brdsok.
Pouzitie podobné ako pri SAITAC-AWD.
SAITAC-AE A U R/R Tuhsi u pevnejsi podklad.
Moznost pouzitia pri vySich otGckdch v ruénych uhlovych braskach.,
Nerezové u legovuné ocele, drevo.
SAITAC-ZF Z U R/R Pevny tuhy podklad.
Moznost pouzitia pri vyssich otdckdch.
Pouzitie zhodné s pupierom
SAITAC-4V A O R/R Steardt SAITAC 3S/4S
Velmi jemné zrhitosti.

Pozndmka:

Brusivo:

Spojivo:

A - umely kérund
C - karbid kremiku
7 - zirkdnovy kérund

R/R

- Zivicu / zivicu

SAITAC - CF su vyrdba v rozsahu zrnitosti P40 - P120 ( v priemere 150 mm gj P24 a P36)
SAITAC - CE v rozsuhu P180 - P1200

O - otvorend
U - uzuvretd

Struktara:

Steardt - preterovda vrstva pojiva, znizuje zandsanie d zalepovanie dbrasivnej vrstvy
odbrusenymi Custicami.
SAITAC-3S steardt je priddvany do druhej vrstvy pojiva,

SAITAC-4S steardt je handsuny samostathe ako tretia vrstva,

skladom
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BRUSNE PAPIERE - DISKY ( KRUHOVE VYSEKY)

Sposob upevnenia na podlozné taniere
Prevedenie

suchy zips

sumolepiuci

Rozmiestnenie otvorov podlia priemeru a prevedenia

Prevedenie Rozmiesthenie otvorov

127 F8 8 otvorov @ 10 mm nu rozteci 65 mMm

150 Fo 6 otvorov @ 10 mm nha rozteci 80 mm

150 F8 8 oftvorov @ 10 mMm nu rozteci 120 mm a stred. otvor priemeru 20 mMm

SAMOLEPIACE VYHOTOVENIE - PSA

| weboe || lslelzig(clelalalsls(g|g(8 Zmitost Balenie

o 3131222 |a o |5 R 5|2 |5 2| 2|2 ]a | 20 T e [ o0 [100 1200] o
127 x) SAITAC-3S-PSA Sl I I T IR I IR R IR I I - - v 4 100
150 SAITAC-AWD-PSA Al I I R v v 4 v 100
150 x) SAITAC-35-PSA Sl Tl I I ol I I M e IR I - - 4 v 100
150 SAITAC-4S-PSA A I A R I I I I I I I - - v v 100
180 x) SAITAC-AWD-PSA-6F [ * | * | x| *|* v v 4 4 100
180 x) SAITAC-3S-PSA-6F Sl Tl o ol Nl I I o ol I - - v v 100

Pozndmka: x) Tento vyrobok ibu do vypredunia skludovych zdsob.

skludom
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BRUSNE PAPIERE - DISKY ( KRUHOVE VYSEKY)

UPEVNENIE NA SUCHY ZIPS - VEL

Priemer S AEEEENRESEEEEE armitost el
G e 4 5 o e o I
115 SAITAC-CF/CE-VEL o ol S I R I L I 4 4 v v
115 SAITAC AWD-VEL el e e v v v -
120 SAITAC-AWD-VEL L L I L I v v v v
127 SAITAC-3S-VEL S R R < | x [P - - 4 v
127 SAITAC-AWD-VEL 2= == = v 4 4 v
127 SAITAC-AWD-VEL 8F S EE v 4 4 -
127 SAITAC-3S-VEL 8F R R < | < RS - - v 4
127 SAITAC-AF-VEL 8F o v (4 v -
127 SAITAC-ZF-VEL ol * 4 (4 v v
150 SAITAC-AWD-VEL ol I e v (4 v v
150 SAITAC-3S-VEL shelel= === l=l==1=* - - 4 4
150 SAITAC-AE-VEL S R I L I 4 4 v 4
150 SAITAC-ZF-VEL o I * v (4 v v
150 SAITAC-CE-VEL | - - - v
150 SAITAC-AWD-VEL 6F/8F| * [ = | * | = | * | * v 4 v v
150 SAITAC-3S-VEL 6F/8F ===z === 1=l=1=1=]= - - v v
180 SAITAC-CF/CE-VEL o e a|le S IR L I L I 4 4 4 v
225 SAITAC-AE-VEL slhel=] =) 4 4 4 4
P800 P1000 P1200 P1500 P1000 P1500
150 SAITAC-4V-VEL X | X | X | X | 4 | v
150 SAITAC-4V-VEL 6F/8F X X X X v v
X) - v ozhacenych zrhitostiach je kvalita SAITAC-3S hahradend kvalitou SAITAC-4S. 1) balenie po 100 ks od zrnitosti P150

Tdto kvalita sa inak vyrdba v rovhakom sorfimente a v rovhakych cendch ako kvalita -3S.  2) balenie po 100 ks od zrnitosti P180

Poznémka: z materidlu SAITAC-ZF-VEL je mozné hu objedndvku doddvat krunové vyseky uz do priemeru 400 mm. skladom
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KRUHOVE VYSEKY Z BRUSNYCH PAPIEROV A PLATIEN
V PRIEMEROCH NAD 300 mm

Zrnitost

Priemer (mm) Typ vyrobku

350 x diru 40 SAITAC - AF v
370 bez diry SAITAC - AOF - - v - 4
370 bez diry SAITEX - AOX 4 4 - - 4
400 bez diry SAITAC - AOF - - v - 4
500 bez diry SAITAC - AOF - - v - 4
600 bez diry SAITAC - AOF - - 4 - v
690 bez diry SAITAC - AOF 4 v

Uvedené vyrobky st vedené uko skludové polozky.
Doddvky pripadnych dalsich rozmerov dlebo zrnitosti je potrebné predom konzultovat.

OBOJSTRANNE DISKY Z BRUSNEJ KOMBINACIE Zn. DRAGON Zrnitost

Priemer (mm) Typ vyrobku d jeho charakteristika

375 bez otvoru/otvor 40 mm| 342 plnozivicové vyhotovenie posyp - kérund

375 bez otvoru/otvor 40 mm| 323 plnozZivicové vyhotovenie posyp - SiIC (4

406 otvor 25 mm 323 plnozivicové vyhotovenie posyp - SiC

skladom



VULKANFIBROVE DISKY
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Pre ru¢né uhlové brasky s maximdlinou pracovnou obvodovou rychlostou 80 m/s. Na pruznej podlozke velmi odolné vodi
mechunickému namdhaniu je v spojive ha bdze Zivice zakotveny brasny matericl,
Pouzivuju su spolu s plustovym podloznym tunierom. SU4 vhodné i pre tvarové plochy.

Kvalita Pouzitie Charakteristika

bezné druhy oceli, vysoko pevnosthé ocele umely kdérund
SAITDISC-2A nezelfezhe.kovy u .ICh, zhg’rlr’wy, plc:ls’ry un|ve[zu|f1u kvalitu

odstranenie kordzie u sturych ndterov. vysoky vykon

bradsenie zvarov

bezné druhy oceli, umely kérund
SAITDISC-AO nezelezné kovy polootvorend struktara

odstranenie kordzie a starych ndterov. Ccenovo priuznivy

nerezové ocele chludiuce prisudy v preterovej vrstve
SAITDISC-3A najmd dokoncovacie operdcie znizené zalepovaunie

ocelové plechy
SAITDISC-Z nerezove u vysoko pevnostné druhy oceli, zirkbnovy kérund

nezelezné kovy u ich zliutiny vysokd Zivotnost u rezné Gcinky

mramor, prirodny kamen, betdn karbid kremiku
SAITDISC-C stavebné materidly vhodné pre tvrdé materidly

nezelezné kovy a ich zliatiny

bezné druhy oceli zirkdnovy kérund s keramickym poviakom
SAITDISC-7S legovuné ocele vysokd zivotnost

liatina

WWsoko Levhostng zirkdbnovy korund s keramickym
SAITDISC-8S YYSOKO e chiudiace prisudy

u herezové ocele - s

vysokd Zivothost
brasiace zrnd Cubitron

SAITDISC-9S nerezové ocele poviaukom a chladiacimi prisadami

vysokd Zivotnost

skludom



VULKANFIBROVE DISKY

Vyrobok / rozmer Zrnitost (P)
SAITDISC-2A | 116x22 4 v 4 v v v v v v
125 x 22 4 v v v v v v v v
150 x 22 + v 4 v v v v 4 v
180 x 22 4 4 4 4 4 v v 4 v
235 x 22 4 4 v 4 4 v
SAITDISC-AO | 115x 22 (4 v v v v v v
125 x 22 4 (4 4 v v v v
180 x 22 4 4 v v v v v
SAITDISC-3A 115x22 + (4 v 4 v 4 v
125x 22 + v v v 4 v
150 x 22 + 4 v v
180x 22 + v 4 v (4 v 4
SAITDISC-Z 116 x 22 4 v v v v
180 x 22 v v v v v v
SAITDISC-C 115 x 22 v 4 v v (4
180 x 22 v v v v v 4 v
SAITDISC-7S 115x22 + 4 v v v v v
125 x 22 + 4 4 v v v 4
180x 22 + v v v v 4 v
SAITDISC-8S 116 x 22 + 4 v v v v v
SATDISC9S o5 x 20+ v v v v v v
180 x 22 + v v v v 4 4
V kvdlite SAITDISC-C su vyrdbajd aj dulsie zrnitosti: Rozmer 115 x 22 mm - zrnitost P 150, 220, 320
Rozmer 180 x 22 mm - zrnitost P 150, 180, 220, 280, 320, 400
V kvdlite SAITDISC-2A su vyrdbujl o dulsie zrnitosti: Rozmer 115 x 22 mm - zrnitost P 150
Rozmer 150 x 22 mm - zrnitost P 150
Ceny sU rovnuké uko pre zrnitost P120.

Balenie: & 100 ks v plastovych stojanoch s rychloupevinovacim uzéverom.

skladom



PODLOZNE TANIERE

PodloZné taniere pre ruéné uhlové brisky s upinacou

maticou M14 (max. 80 m/s)
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Oznacéenie| Pouzitie Priemer Charakteristika Priemer
disku (mm) taniera (mm)
TPF-ST vulkunfibrové 115 Standardny vyrobok pevny, rovny 115 v
disky 125 nujmu pre SAITDISC-2A, beZzné pourzitie 125 v
180 150 v
180 180 v
230 230 v
TPF-TF vulkunfiorové 115 Poloflexibilny, drdzkovany, rovny 115 v
disky 125 pre SAITDISC-2A, SAITDISC-Z u SAITDISC-3A 125 v
znizuje tepelné ovplyvnenie briseného povrchu
150 150 v
180 180 v
235 230 v
SPAD-DQ | vulkunfiorové 115 Flexibilny, drdzkovany, prehnuty 110 v
disky 125 nujma pre SAITDISC-3A 120 v
180 165 v
SPAD-BZ vulkunfibrové 180 Poloflexibilny, drézkovany, rovny hajmd pre 170 v
disky SAITDISC-C
SPAD-DZ 180 Poloflexibilny - nujmd pre SAITDISC-C 170 v
SPAD-DH 180 ZloZeny z fibrovych kruhov pre brdsenie tvarovych 170 v
pléch, premenliva pruznost

TPV-P kruhové vyseky so suchym | Suchy zips s pruznou medzivrstvou 115 v
zipsom 125 v
180 v
TPV-T kruhové vyseky so suchym Suchy zips bez pruznej medzivrstvy 115 v
zipsom 125 v
150 v
180 v

skladom



PODLOZNE TANIERE

PodloZné taniere pre orbitdlne bridsky s upinacim zdvitom 5/16"
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Oznacenie Charakteristika Priemer
(mm)

TPP kruhové bez otvorov 125 (4
SPAD-PSA vyseky so bez otvorov 127 v

samole-
SPAD-PSA piacou bez otvorov 150 v
TPP - F6 vrstvou 6 otvorov @ 10 mm nu rozteci 80 mm 150 v
TPV bez otvorov 125 4
TPV - F8 8 otvorov @ 10 mm nhu roztedi 65 mm 125 v
SPAD-VEL bez otvorov 150 v
SPAD-VEL-F6 6 otvorov @ 10 mm nhu rozte¢i 80 mm 150 v
TPV bez otvorov - stundurtnd tvrdost ulebo tvrdé 150 (4
TPV - UNI kruhové univerzdiny (pre rézny pocet u rozmiestnenie otvorov, s aduptérom

;’ﬁi‘:}'ﬁy % | FESTO (M8) doddvaja sa v troch variantoch tvrdosti, 150 v

uchym stundartnd tvrdost - makké - tvrdé

zipsom
TPV - PU bez otvorov - stredné u mdakké 125 v
TPV - PU bez otvorov - stredné 150 v
TPV - PU - F6 6 otvorov @ 10 mm na rozteci 80 mm - stredné 150 v
TPV - PU - UNI univerzdiny (pre rézny pocet u rozmiestnenie otvorov, s udaptérom 150 v

Rozdiel v konstrukcii podloznych tunierov:

FESTO (M8) ibu stundurtnd tvrdost.

TPV - lepené taniere - plastovy undsac + kaucukova medzivrstva + hddiky suchého zipsu - vymennd stredova skrutka
TPV PU - pruznd medzivrstvd je z polyuretdnu a na plastovy nosic je za tepla havulkanizovand - stredova skrutka je
fixnG (okrem prevedenia UNI)

Ponuku obsuhuje hujbeznejsie u hujrozsirenejsie druhy, typy u rozmery podloznych tunierov u ruénych podloZiek,

ktoré si vedené uko skludové polozky k okumzitym doddvkum.,

Okrem nich existuje Siroky sortiment daldich typov, rozmerov o vyhotoveni, doddvky ktorych je potrebné
konzultovat predom.

skladom
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PODLOZNE TANIERE A RUCNE PODLOZKY

PodlozZné taniere pre vitacky so stopkou 6 mm

Oznacenie| Pouzitie Charakteristika Maximdlne| Priemer

of./mnin. (mm)

pupiere so suchym zipsom| Suchy zips bez pruznej medzivrstvy 115
125

vulkanfibrové disky Plustovy ftanier s upihacim protikusom 115
u skrutkou

125

PodloZné taniere pre priame brisky

Prevedenie

pruznej medzivrstvy foruz. medzivrstvou fruz. medzivrstvou GRIP
4
v
v

v v
v
v
v

Ruéné podiozky

Oznacenie Charakteristika Rozmery

(mm)
VEL pupiere so suchym zipsom| Jednostrannd, profilovand 70x 120 v
VEL - 2 pupiere so suchym zipsom| Obojstrannd kocku 70x 120 4
GRIP brasna netkand textilia Jednostrannd, profilovand 70x 120 (4

skladom



KOTUCE SAITRON

Pre ru¢né uhlové brasky s maximdinou pracovnou obvodovou rychlostou
65 m/s. SU vyhotovené hunesenim vysokej vrstvy brasnych zfn kurbidu
kremiku ha vulkanfibrova podlozku. V dbrusivnej vrstve s vytvorené
drdizky pre odvdadzanie odbriseného materidiu. Pouzivajd su spolu so
Specidinym pruznym podloznym tanierom.

Kvalita Brusivo Pouzitie

SAITRON C SiC Zuly, kameh, mramor, plusty

2-21

comery | owmwesr | wmacpaco
L e e e w | w H/mn)

115 x 22 4 4 v 4

125 x 22 v 4 v (4 10.000

178 x 22

Bulenie: 5 ks

PODLOZNE TANIERE POD KOTUCE SAITRON

Oznacenie Priemer taniera Pouzitie pre priemer kotac¢a

SAITPAD DQ 115 110 115

SAITPAD DQ 125 120 125

AN

SAITPAD DQ 180 160 178

Balenie: 1 ks |

skladom
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LAMELOVE KOTUCE SO STOPKOU

Kvalita Charakteristika

G-SAITOR - TA lamelovy kot zhotoveny z radidine ulozenych vietky druhy ocele, niektoré kovy d ich zliutiny,

lamiel brasnych pldtien s posypom kérundu drevo, plusty, kozu

G-SAITOR - TV lamelovy kot zhotoveny z radidine ulozenych VWybrUsenie vad d ryh, jemné brdsenie u matovanie
lamiel netkanej textilie uj keramickych materidlov ocele, vridtane nerezovych oceli, farebnych kovov

G-SAITOR - TKV lamelovy kot zhotoveny z radidine ulozenych QOdstrénenie mailych otrepov, ziednotenie povrchu
lamiel striedavo z brasneho pldtna réznych O vybriseni zvarov, odstrdnenie povrchovej
zrnitosti u lumiel netkanej textilie v zrnitosti P 220 oxiddicie

G-SAITOR - C lamelovy kot zhotoveny z radidine ulozenych mramor, kamen

lumiel brasnych pldtien s posypom kremiku keramické muteridly

Uvedené rozmery sU prevuzne vedené uko skludové polozky u objednucie mnozstvo nie je limitované,

Bulenie v karténoch po 25 ks.
Uvedené rozmery A,B,.C sG v mm.

>
w
@)

P 80 P180, P320, P500 P60, P120, P240, P320 (ot./min.)

40 20 6 - v - 12.000
50 25 6 - - v 8.000
50 50 6 - 4 - 8.000
60 30 6 4 v v 8.000
60 40 6 (4 v 4 8.000
60 50 6 4 v v 8.000
80 20 6 4 4 v 6.000
80 30 6 v v v 6.000
80 40 6 v 4 4 6.000
80 50 6 v 4 v 6.000

Individudine je mozné prerokovat dj vyrobu daldich zrnitosti o rozmerov nu objedndvku v
minimdinom mnozstve 25 ks s doducou lehotou do troch tyzdhov.

skladom
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LAMELOVE KOTUCE SO STOPKOU

180, 240, 320

N
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Max. prac. ot.
(ot./min.)

20 5 6 - - v v v
20 10 6 - - v v v 19.000
20 15 6 - - v v v 19.000
25 5 6 - - v v v 19.000
25 10 6 - - v v v 19.000
25 15 6 - - v v v 19.000
25 20 6 - - v v v 19.000
30 10 6 v v v v v 19.000
30 15 6 v v v v v 19.000
30 20 6 v v v v v 19.000
30 30 6 v v v v v 19.000
40 15 6 v v v v v 15.000
40 20 6 v v v v v 15.000
40 30 6 v v v v v 15.000
40 40 6 v v v v v 15.000
50 20 6 v v v v v 12.000
50 30 6 v v v v v 12.000
50 40 6 v v v v v 12.000
50 50 6 v v v v v 12.000
60 10 6 - v - v - 9.000
60 15 6 v v v v v 9.000
60 20 6 v v v v v 9.000
60 30 6 v v v v v 9.000
60 40 6 v v v v v 9.000
60 50 6 v v v v v 9.000
60 60 6 v v v v v 9.000
80 10 6 - - v v - 7.000
80 20 6 - - - v v 7.000
80 30 6 v v v v v 7.000
80 40 6 v v v v v 7.000
80 50 6 v v v v v 7.000
80 60 6 v v v v v 7.000
R-C Zrnitosti Max. prac. ot.
80 120 180,240 (ot./min.)
60 20 6 v v v v v 9.000
60 30 6 v v v v v 9.000
80 30 6 v v

Poznémka: Priemery kotdcov 20 a 25 mm je mozné po prerokovani doddvat dlternativne so stopkou @ 3 mm.,

skladom
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LAMELOVE KOTUCE
SO STREDOVYM OTVOROM

N

F-SAITOR-A beZné druhy oceli, vysoko pevhosthé ocele N

nezelezné kovy u ich zliutiny, drevo, plusty, kozu A
F-SAITOR-3A nerezové ocele, vysoko pevnostné ocele, hezelezné kovy U ich zliutiny,
RTF-A univerzdine poufzitie v §pecidinych braskach

Rozmery (mm) Zrnitost

. wmww
| afefcfo] a s [ [e [ro]iol]icol]ie]20]20]s0] o]

F-SAITOR-A
100| 30 | 26 | 49 v v v 10
100| 80 | 26 | 49 4 v v 10
165 30 | 54 | 78 v v 4 4 4 4 (4 4 v (4 4 v 10
165( 50 | 54 | 78 v v 4 4 4 v/ 4 4 4 v vi v 10
200| 50 | 54 | 82 v v (4 4 v 4 4 4 v v 10
250| 30 [ 101|144 v/ v/ 4 4 v v v v/ v 5
250 50 [ 101|144 v v v/ v/ v/ 4 v 4 v/ v 5
300 50 [ 104 | 159 v v v/ v 4 v/ v v/ v/ v 5
300 75 [ 104 | 159 v/ v v/ v 4 v/ v v/ v/ v 5
F-SAITOR-3A
165 30 | 54 | 78 v v 4 10
165( 50 | 54 | 78 4 4 v v 10
RTF-A (stredovy otvor s undsacim zérezom
100| 80 | 19 | 80 v v 4 v/ 1
100|100 | 19 | 50 v 4 4 v 1
Maximdilna pracovnd obvodovd rychlost: @ 100-165mm : 45m/s
@ 200-300mm :  35m/s

Po prerokovani je mozné doddvat gj priemery 350 a 400 mm. Ponuku vypracujeme na konkrétny dopyt.

skladom



Oznacenie
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BRUSNE PAPIERE SO SUCHYM ZIPSOM A MOLITANOM

Provedenie

Rozsah vyrdbanych zrnitosti

SAITAC-AWD-VEL sO suchym zipsom P 60-P 150
SAITAC-3S-VEL SO suchym zipsom P 150 - P 400
SAITAC-3S-SOF s molitunom P 150 - P 400
SAITAC-4S-SOF s molitunom P150-P600

SAITAC-4V-SOF

s molitunom

Vyhotovenie a rozmery Typ

P800

Balenie

P 40 m 80 P 100+

role VEL 70 mm x 25 m AWD v v v
3s v

role VEL 81 mm x 25 m AWD v v v
role VEL 115 mm x 25 m AWD v v v
35 v

listy VEL 70 mm x 120 mm AWD v v v
3s v

role SOF 115 mm x 25 m 3s v
v

v

Poznémka: Listy z materidlu SAITAC- AWD s vedené uko skludové polozky k okamzitému odberu.
Z muteridlu SAITAC-3S su vyrdbu nu objedndvku.

Rolky SOF - 3S sU prieGhe huseknuté pre odirhnutie obdiZniku rozmeru 115 x 125 mm (200 ks)
Je mozné doddvut jednotlivé obdizniky v podte 8 ks, pripudne hdsobku. V tomto pripude su G&tuje 0,04 ks rolky.
Rolky SOF-4S a 4V su doddvané bez naseknutia

skludom
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BRUSNE PRSTENCE MR - SAITEX,
MN - SAITEX

BrUsne prstence st ndstroje s vysokou odolnostou vo&i mechanickému
numdhaniu, zhotovené z brasnych pldtien.,

Pouzivujd su ha gumovom undsuci s ocelovou stopkou v priumych brdskach v
rozsuhu prucovnych otdcok od 8.000 do 25.000 ot. zu minGtu podiu priemeru
prstenca,

MR-SAITEX-3AX vSetky druhy oceli, hezelezné kovy, drevo vystuzené dulsou vrstvou tkaniny

MR-SAITEX-ZX vSetky druhy oceli, zliating, koza vystuzené dulsou vrstvou tkaniny
MN-SAITEX-TAX bezné Jj pevnostné druhy oceli, hezelezné kovy, drevo [ hevystuzené
MN-SAITEX-ZH vSetky druhy oceli, zliating, koza nevystuzené - pre hdrocné podmienky

SBC-A

bezné Jj pevnostné druhy oceli, heZzelezné kovy, drevo | hevystuzené - kdnické prevedenie

| piemer | s | s | 4 | s [ 6 | e [ 10 | HowesS | cvimnoio

MR-SAITEX-3AX MR-SAITEX-ZX
10 10 4 (4 v 50
10 20 v v 4 50
15 30 v v v 4 v 50
22 20 v 4 v 4 v 50
30 20 4 v 4 v 4 4 50
30 30 v 4 4 v 4 v 50
45 30 v v 4 v 4 4 50
MN-SAITEX-1AX
60 30 v v v 4 v 4 300
60 50 v 4 v v 4 v 200
MN-SAITEX-ZH
60 30 v v v 4 v v 300
60 50 v v v v (4 4 200
SBC - A (kénické prevedenie)
22/29 30 v 4 v 4 v 50
22/36 60 v v v 50
Bulenie: 50 ks

Rozmer 10x10 su vyrdbu iba v kvdlite - ZX.

skladom
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KRUHOVE VYSEKY Z NETKANEJ TEXTILIE
D-SAITPOL

Pre stojunové brlsky ha oprucovunie beznych dj nerezovych oceli u nezelezhych kovov.

Oznacenie Zrnitost'

Rozmery (mm)

150 x 10x 10 Medium v
FA Fine v 50
VFA Very fine v 50
200 x 10 x 20 MA Medium 4 50
FA Fine v 50

Very fine v

Pre purketdrske brlsky nu opracovanie drevenych podlidn.,

Rozmery (mm) Oznacenie Zrnitost' Balenie
ks

@ 407 1.10 Medium
Fine

Very fine

Rozmery (mm) Oznacenie Farebny
odtien

407 x 20 x 89 Ciernu
zelend

Cervend

biela

skludom



Poznamky
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Hlavny distributor vyrobkov uvedenych v tomto katalégu
je spoloénost’ AbrasiV-DroncO Slavakia, s. r. o., Trnava.



Tesime sa na Vasu navstevu



